MNMASTERFLEX GROUP

Konformitatserklarung TRGS 727

Die TRGS 727 ersetzt die bisherige TRBS 2153 und schreibt sie fort.

Es werden in der TRGS 727 die aspirative- und die pneumatische Férderung durch Spiralschldauche mit
metallischer Wendel, im Zusammenhang mit elektrostatischer Aufladung, separat betrachtet.

Die daraus resultierenden Neuerungen fiir die pneumatische Férderung (Druckférderung) lauten wie folgt:

1. Als Stitzwendel werden ausschlieBlich metallisch blanke, unisolierte, nicht ummantelte Drahte
verwendet

2. Die Stiitzwendel ist beidseitig geerdet
3. Der Wendeldrahtdurchmesser liegt zwischen 1 mm und 2 mm

4. Der Abstand (Schichtdicke) der inneren Schlauchwandoberflache zur Wendeldrahtoberflache liegt
zwischen 0,7 mm und 2 mm

5. Die Steigung der Wendel ist nicht grofRer als 30 mm

6. Die Wendel ist in ein homogenes Material mit einem spezifischen Widerstand
von weniger als p £2,5x1078 Om eingebettet

7. Der Innendurchmesser des Schlauches liegt zwischen 50 mm und 160 mm

8. Die relative Permittivitdt des Wandmaterials ist nicht gréBer als 5

Fiir andere geometrische Anordnungen, hhere Werte der relativen Permittivitat oder fiir mehrlagige
Stitzwendelschldauche kann der obere Grenzwert fiir den zuldssigen spezifischen Widerstand des
Wandmaterials durch Simulationsrechnungen unter Annahme einer Aufladestromdichte von 1 mA/m?
berechnet werden.

Basierend auf diesen Neuerungen, hat die MASTERFLEX SE eine umfangreiche Testreihe durchgefiihrt,
welche die Eignung der Schlauche in den verschiedenen Einsatzbereichen entsprechend der unten
aufgefiihrten Matrix bestatigt.

Diese Ergebnisse sind von der TUV Siid AG im technischen Bericht 713082091 verifiziert worden.




MNMASTERFLEX GROUP

Ubersichtstabelle zur Kategorisierung von Spiralschliuchen zum jeweiligen Anwendungsgebiet

Stdube & Schittgiiter Gase & Dampfe Fliissigkeiten
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Master-PUR L-F Trivolution *2
Master-PUR L Trivolution
Master-PUR H Trivolution
Master-PUR HU Trivolution
Master-FUR HU-5 Trivolution
Master-PUR HX Trivolution
Master-PUR L-F EL
Master-PUR L-EL
Master-PUR H-EL
Master-PUR HX-EL
Master-PUR L-MHR A
Master-PUR H-MHR A
Master-PUR HX-5
Master-PUR Performance
Master-PUR Inline
Polderflex PUR A

Master-PE L-F EL

Master-PE L-EL

Master-PUR L-F Food A =2
Master-PUR L Food A
Master-PUR H Food A
Master-PUR HX Food A
Polderflex PUR Food A
Master-PVC L-F EL *1, *2
Master-Clip VINYL A =1, *2
Master-Clip VINYL EL =1, =2
Master-Clip VITOM EL =1, =2
Master-Clip PTFE EL *1, =2
Master-Clip PTFE H-EL *1, =2
Master-Clip PTFE 5-EL *1, =2
Master-WAC EL *1
Master-WVAC ESD *1
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*1 Bauartbedingt nicht fir eine pneumatische Férderung geeignet.
*2 Bauartbedingt nicht flr die Forderung von flissigen Medien geeignet.
*3 Auf Clip-Steigung < 30 mm achten, sofern ein Nicht-EL-Material Kontakt zur Ex-Zone hat.

Die oben beschriebenen Gegenstdnde der Erklarung entsprechen der relevanten Harmonisierungsrechtsvorschrift der
Union: Richtlinie 94/9/EG (bis 19. April 2016) und Richtlinie 2014/34/EU (ab 20. April 2016).

Gelsenkirchen, 01.08.2022 Erstellt durch MASTERFLEX SE



